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1. WSTEP
Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace dostarczenia, montazu,
wykonania i malowania elementéw matej architektury oraz elementéw wykohczenia wnetrz, w
zwigzku z. budowg pawilonu wystawowego Centrum Dialogu ,Przetomy” - Muzeum Narodowego w
Szczecinie.

Zakres stosowania specyfikaciji

Specyfikacja Techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniu
i realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.3

Zakres robot obj etych specyfikacj a

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji Technicznej dotyczg prowadzenia robot obejmujgcych :
- dostarczenie i montaz legaréw na fawkach betonowych,

- dostarczenie i montaz siedzisk tawek,

- wykonanie w tawkach otworéw odprowadzajacychwode,

- obrobienie naroznikéw i pionowych i styku ptyt i powierzchni poziomej siedziska aluminiowymi
kagtownikami,

- uzupetnienie pola zwirowego,

- podniesienie jednego pola zwirowego i wykonanie w jego obrysie tawki,

- wykonanie $cian pola zwirowego zptyt betonowych i betonowej fawki,

- wykonczenia $cian pol zwirowych i tawek kruszywem klejonym do ptyt betonowych,

- zabezpieczenie piyt elewacyjnych powlokg antygraffiti,

- zabezpieczenie powlokg antygrafitti ptyt elewacji Pawilonu wystawienniczego Centrum Dialogu
.Przetomy” w tym paneli obrotowych oraz ptyt wykonczenia muréw oporowych,

- ulozenie agrowiokniny,

- montaz zabezpieczeh krawedzi przeciw deskorolkarzom

- wzmocnienia piyt Quartec

- przygotowanie powierzchni pod montaz ptyt/blach

- dostarczenie i montaz na kleju ptyt widknisto cementowych

- dostarczenie i montaz na kleju blach aluminiowych trawionychkwasem

- zabezpieczenie pola zwirowego zywicg poliuretanowg

- wyréwnanie, przygotowanie powierzchni i wykonanie tynkow imitujgcych beton na $cianach
zabudow wentylacyjnych i drzwiach

- wyréwnanie podstopnic schodéw wewnetrznych i $cian przy schodachwewnetrznych
szpachléwka cementowa,

- wyréwnanie stopnic schodow betonowych, gruntem zywicznym,

- wykonanie nawierzchni zywicznej stopnic schodéwwewnetrznych,

- wyréwnanie i malowanie $cian betonowych przy schodach wewnetrznych i podstopnic schodéw
wewnetrznych farbg epoksydowg

- wyréwnanie, przygotowanie powierzchni i wykonanie tynkéw imitujgcych beton na $cianach
zabudow wentylacyjnych i drzwiach

wraz z:

- wykonaniem wykopéw pod fundamenty $ciany pola i fundamentéw, oraz

w ramach prac przygotowawczych:
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- wygrodzenie strefy prowadzenia robot i odpowiednie jejoznakowanie,

- ustawienie rusztowan zewnetrznych z pomostami do wykonywania prac przyscianach
(alternatywnie prace ze zwyzki — prace do 7m)

w ramach prac porz gdkowych:

- demontaz rusztowan

- prace porzgdkowe.

Ogdblne wymagania dotycz gce robét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonanych robét oraz za ich zgodnosé

z dokumentacjg projektowa, specyfikacjami technicznymi oraz poleceniami nadzoru
inwestycyjnego.

Ogolne wymagania dotyczgce rob6t podano w specyfikacji , Wymagania ogoélne”.

2. MATERIALY

Siedziska kompozytowe

Kompozyt WPC (Wood Polymer Composite) z polipropylenu i 50% widkien z drewna,
wprasowanych do masy polipropylenowej pod wysokim ci$nieniem i w wysokiej temperaturze.
Panele tgczone sg za pomocg klipséw ze stali nierdzewnej (V4A), prosty montaz, demontaz
i wymiana pojedynczych elementdw.

Powierzchnia paneli szczotkowana, klasa antyposlizgowosci R11.

Wymiary panelu (szerokos$¢ x wysokos¢ x dtugos¢) 194 x 30 x2400 [mm], kolor szary.
Siedziska nalezy przedstawi¢ do akceptacji projektanta.

Legary kompozytowe

Legar kompozytowy - kompozyt WPC (Wood Polymer Composite) z polipropylenu i 50% witékien z
drewna, wprasowanych do masy polipropylenowej pod wysokim cisnieniem i w wysokiej
temperaturze

- 40x60,

- kotwiony do tawki zelbetowej

t awka betonowa

- prefabrykowane tawki betonowe

- wymiary: dt. 181/szer. 60/wys. 48cm

- sugerowana grubos¢ scianki: 6cm

- powierzchnia gtadka i plukana w kolorze szarym

- odpornos¢ na niskie temperatury i chemicznie agresywng woderoztopowg

- fawka utozona na warstwach podbudowy i podsypki piaskowo cementowej (zgodnie z wytycznymi
wykonawcy)

- niezbedna akceptacja przez projektanta.

Sciany betonowe

Piyty 100/60/8cm z betonu C25/30
Fundament z betonu C8/10 pod ptyty

Powtoka antygrafitti

2-komponentowa poliuretanowa powtoka antygraffiti, umozliwiajgca graffiti usuwanie z podtozy
pokrytych preparatem zmywaczami bez koniecznosci odnowienia powtoki.

Wymagania:

- zawartos¢ substancji czynnej: 10 %,

- gestosc¢: ca 850 gll,

- odpornos¢ na alkalia: bardzo wysoka,

- odpornos¢ na promieniowanie UV: dobra,

- czas ochrony: min. 5 lat lub 10-15 cyklizmywania,

- nie zmieniajacy koloru plyty,

- niezbedna akceptacja probki przez projektanta.
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Kruszywo na pole zwirowe

Zwir frakcji 8-16 mm, kruszywo gnejsowe z granitu norweskiego.
Niezbedna akceptacja probki przez projektanta.

Zywica do kruszywa

Kruszywo wypetniajace pola zwirowe nalezy zabezpieczy¢ przed przesypywaniem sie ekologiczng
nawierzchnig wodoprzepuszczalng — mieszanka mineralno zywiczna, gérna warstwa nawierzchni
twarda, drenujgca, uktadana na podbudowie wg zalecen producenta. Przygotowanie mieszanki
powinno by¢ zgodne z instrukcjg stosowania i wykonania, opracowang przez producenta. Przed
potozeniem nawierzchni nalezy dokona¢ odbioru podioza. Produkt powinien posiada¢ aktualny
Atest Higieniczny dopuszczajgcy do profesjonalnego stosowania na nawierzchnie drég
rowerowych, sciezek parkowych, boisk, placéw zabaw, parkingdw itp. oraz Aprobate Techniczng
Instytutu Badawczego Drog i Mostow stwierdzajgcg przydatnosé tego wyrobu do stosowania w
inzynierii komunikacyjnej, a w szczeg6lnosci do wykonywania nastepujacych typéw nawierzchni
drogowych: Sciezek rowerowych, chodnikéw, chodnikéw z mozliwo$cig czasowego przejazdu
pojazdéw do 2500kG, moggca byé réwniez stosowang do budowy parkingdw z dopuszczonymi
pojazdami 80 kN i 115 kN. Ponadto moze by¢ stosowana do wykonania $ciezek, placow zabaw dla
dzieci i na boiskach szkolnych oraz na podjazdach i zjazdach dla wozkéw inwalidzkich.
Nawierzchnia mineralno-zywiczna wymaga wprowadzenia dylatacji. Powierzchnie dylatowane do
25 m2, dylatacje poprzeczne w odlegtosci co 5 m. Glebokos¢ szczelin dylatacyjnych min. 50%
grubosci gornej warstwy.

Srodek gruntuj acy powierzchnie $cian p6l zwirowych

Szybkoschnacy, 2-komponentowy srodek gruntujgcy zwiekszajgcy przyczepnos¢ do podiozy
trudnych - zaréwno niechfonnych jak i niskochtonnych.

Wymagania:

- do stosowania na zewnatrz,

- czas przydatnosci do uzycia: min. 30-40 min.

- czas schniecia w temp.18°C i wilgotnosci wzgl.50%do dalszej obrébki powierzchni: 2-3 godz.

Klej do kruszywa

Bazujgcy na cemencie, wzmochniony polimerami

Wymagania:

- Klasa C2TE S1 — klej odksztalcalny, wg EN 12004,

- mrozo- i wodoodporn,

- gestosc: 1450 kg/m3,

- niezbedna akceptacja probki przyklejonego kruszywa przez projektanta.

Zabezpieczenia kraw edzi przeciw deskorolkarzom —bolce/  $ruby

Elementy ze stali nierdzewnej montowane do otworéw w kgtownikach aluminiowych na
krawedziach miejsc do siedzenia. Nalezy je zamontowac w linii fug placu, za pomoca nakretki na
gwint — ktére zostang dodatkowo usztywnione klejem do ptyt/blach.

- wymiary maksymalne gtéwki sruby: srednical5mm, wysoko$¢ 15mm
- wymiary minimalne gtéwki $ruby: srednica 10mm, wysoko$¢ 10mm

- maksymalna srednica otworu w katowniku 8mm

- elementy wykonane ze stali nierdzewnej

- mocowane za pomocg nakretki

- nalezy przedstawic¢ do akceptacji projektanta

Elementy t aczace

- kagtownik aluminiowy L60x60x4, dlugos¢ katownika dostosowana do dtugosci istniejgcej piyty
betonowej,

- katownik aluminiowy 30x15x2,

- katownik aluminiowy 25x15x2

- katownik aluminiowy 30x30x4

- katownik aluminiowy 15x15x2

- katownik aluminiowy 25x25x3
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Wszystkie elementy zabezpieczone antykorozyjnie.

Mata ogrodowa

Agrowtéknina $cidtkujgca, gramatura 80g/m?, czarna.

Zywica do wyréwnania powierzchni betonowych

Uniwersalna zywica epoksydowa do gruntowania podtozy oraz do wykonywania szpachlowek,
jastrychéw i zapraw zywicznych.

Wymagania:

- do zastosowania zewnetrznego,

- wytrzymatos$¢ na Sciskanie : zaprawa ~ 55 n/mm?2 (30 dni / +23°c / 50% wilg. wzgl.) (pn en 196-1)

- wytrzymatos$é na zginanie zaprawa ~ 15 n/mm? (30 dni / +23°c / 50% wilg. wzgl.) (pn en 196-1)

- przyczepnos¢ >1,5 n/mmz (zniszczenie betonu) (pn en 4624)

- twardo$¢ Shore d 83 (7 dni / +23°c / 50% wilg. wzgl) (din 53 505),

- kolor RAL 9005.

Nawierzchnia zywiczna

Barwne, dwuskfadnikowe, bezrozpuszczalnikowe spoiwo epoksydowe o niskiej lepkosci, do wytwarzania
samorozlewnych, wysoko odpornych posadzek posadzek zywicznych, na podtozu betonowym
Wymagania:

- wytrzymatos¢ na sciskanie : zywica: ~60 N/mmz2 (28 dni/ +23°C) (wg EN 196-1)

- wytrzymatos$¢ na zginanie: zywica: ~30 N/mmz2 (28 dni / +23°C) (wg EN 196-1)

- przyczepnos$¢ >1,5 N/mm?2 (zniszczenie betonu) (wg ISO 4624)

- twardo$¢ wg. Shore D 76 (7 dni/ +23°C) (wg DIN 53505)

- odpornos$¢ na scieranie 70 mg (CS 10/1000/1000) (8 dni / +23°C) Metoda Tabera wg DIN 53109
- baza : zywica epoksydowa= piasek kwarcowy,

- kolor RAL 9005,

- faktura gtadka, matowa, - niezbedna akceptacja prébki przez projektanta

Farba epoksydowa

Dwuskfadnikowa , wodorozciehczalna kompozycja zywic epoksydowych.
Wymagania:

- do stosowania zewnetrznego,

- do malowania powierzchni pionowych, betonowych,

- przyczepnos¢ do betonu min7,0 MPa,

- kolor RAL 9005,

- faktura gtadka, matowa, - niezbedna akceptacja prébki przez projektanta.

Cementowa zaprawa do wygtadzania powierzchnibeton  owych

Na bazie cementu z wypetniaczami mineralnymi i wysokogatunkowa, sproszkowang zywicg
Wymagania:

- do wypetniania ubytkdw i miejsc uszkodzonych powierzchni betonowych,

- do zamykania poréw i szczelin, przed naktadaniem powtoki malarskiej,

- do zastosowania pod farbe epoksydowa,

- absorpcja kapilarna: <=0,5 kg/(m-2-h-0,5)

- ograniczony skurcz/pecznienie: > = 0,8 MPa

- wytrzymatos$¢ na Sciskanie po 28 dniach: >=15 MPa

- wytrzymatos¢ na zginanie po 28 dniach: >=3,5 MPa

- przyczepnosc¢ do betonu po 28 dniach: >= 0,8 MPa

Ptyty wioknisto-cementowe

- odpowiadajgce kolorem i fakturg ptytom stosowanym na elewacji pawilonu wystawienniczego
~centrum Dialogu Przelomy” .

- wymiary: grubo$¢ min. 8mm / szeroko$é 1200mm / dtugo$é min. 2500mm,

- wymiary i podziat ptyt na podstawie projektu architektury oraz pomiaréw stanu istniejgcego

- gestos¢ min. 1.60 g/cm3 / ciezar min.14.0 kg/m2

- wytrzymatos$¢ na zginanie:

wzdtuz wiokien: min. 25 MPa / w poprzek wiokien 20 MPa

- szerokos¢ fug pionowych 5mm



Specyfikacje techniczne wykonania i odbioru robét
ST — 01 Elementy matej architektury i wykonczenie elementéw wewnetrznych

Ptyty nalezy przedstawi¢ do akceptacji projektanta.

Podziat ptyt dostosowany do podziatu ptyt posadzkowych. Wielkos¢ ptyt dostosowaé do
istniejgcego muru oporowego.

Piyty zabezpieczy¢ obustronnie hydrofobowo i antygraffiti od czofa.

Blacha aluminiowa

- grubos¢ 6mm
- trawiona kwasem w celu uzyskania koloru zblizonego do koloru ptyt betonowych
- podziat odpowiadajacy istniejgcym ptytom Quartec

Klej do ptyt/blach

- poliuretan, bez rozpuszczalnika

- 2-skfadnikowy

- gestos¢ mieszanki ok. 1,5g/cm3

- grubos¢ warstwy kleju 1 do 5mm

- proporcja mieszkanki — sktadnik podstawowy : utwardzacz =100:30
- odpornosc¢ na temperature -20 st. C do +80 st. C

Tynk z mleczka cementowego z piaskiem

- nadktadany recznie w celu uzyskania struktury zblizonej do struktury sgsiednich$cian
betonowych

- wykonany na siatce

- krawedz styku ze $ciang zelbetowg zdylatowany elastycznym materiatem

- tynk zczepny z ptyta Fermacell, na ktérej ma zostac¢ naniesiony

- zgodny z wymaganiami PN-B-10106.

Probke wykonania tynku nalezy przeditozy¢ projektantowi do akceptacii.

Woda

Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazdg wode zdatng do picia oraz wode z rzeki lub
jeziora bez zanieczyszczen.

Niedozwolone jest uzycie wdd Sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod zawierajgcych
tluszcze organiczne oleje i mut.

Woda powinna spetnia¢ wymagania PN-EN 1008:2003.

Rusztowania

- zewnetrzne
- rurowe

3. SPRZET

Ogdlne wymagania i ustalenia dotyczace sprzetu okreslono w specyfikacji technicznej ST- 00.
Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie odniesie
niekorzystnego wptywu na jako$¢ wykonywanych robét. Sprzet uzywany do rob6t powinien byé
zaakceptowany przez Inwestora

Rodzaj i ilos¢ zastosowanego sprzetu musi zapewnia¢ wykonanie rob6t zgodnie z dokumentacijg
projektowg oraz specyfikacjg techniczng w terminie zatlozonym w harmonogramie
zaakceptowanym przez Inwestora.

4. TRANSPORT

Ogblne wymagania dotyczace transportu podano w Specyfikacji Technicznej ST- 00 ,Wymagania
ogolne". Wykonawca zobowigzany jest do stosowania takich $rodkéw transportu, ktére pozwolg
unikng¢ zagrozen dla innych uzytkownikéw drog. Rodzaj oraz liczba $rodkéw transportu powinna
gwarantowa¢ prowadzenie rob6t zgodnie z zasadami zawartymi w dokumentacji projektowej,
specyfikacjach technicznych i wskazaniami Inwestora oraz w ustalonym terminie. Przewozone
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materiaty powinny byé rozmieszczone réwnomiernie oraz zabezpieczane przed przemieszczaniem
w czasie ruchu pojazdu. Stosowac zasady transporty materialdw, okreslone w instrukcjach
producentow.

5. WYKONANIE ROBOT

Przed wykonaniem prac montazowych nalezy sprawdzi¢ wymagang jakos¢ materiatéw, ktéra
powinna byé potwierdzona przez producenta przez zaswiadczenie o jakosci lub znakiem kontroli
jakosci zamieszczonym na opakowaniu lub innym réwnorzednym dokumentem.

Nie dopuszcza sie stosowania do robot materialdw, ktorych wiasciwosci nie odpowiadajg
wymaganiom technicznym. Materialy nie moga by¢ uszkodzone.

Prace na wysokosciach nalezy wykonywa¢ z prawidtowych rusztowan, drabin lub z pomostéw.
Stosowane rusztowania powinny posiadaé niezbedne atesty, certyfikaty i dopuszczenia.

Kazde rusztowanie stawiane na budowie musi posiada¢ dokumentacje techniczng. Dokumentacije
techniczng moze stanowi¢ instrukcja montazu i eksploatacji rusztowan opracowana przez
producenta rusztowania i/lub projekt techniczny sporzadzony dla konkretnego przypadku
rusztowania, ktéry nie jest objety instrukcjg montazu i eksploatacji lub tez takiej instrukcji nie
posiada

Kazdorazowo rusztowanie musi by¢ dopuszczone do uzytkowania przez uprawnione osoby
nadzoru technicznego. Wymagane sg réwniez przeglady okresowe zgodnie z warunkami
okreslonymi dla danego typu rusztowania. Pracownicy powinny by¢ zabezpieczeni przed upadkiem
pasem bezpieczehstwa przymocowanym do konstrukcji. Wszelkie prace budowlane nalezy
prowadzi¢ zgodnie ze sztukg budowlang. Po zakohczeniu prac teren nalezy uporzgdkowac.
Wykonanie powioki antygrafitti

Podtoze musi byé czyste i suche. Przed aplikacja nalezy ostoni¢ przylegte elementy. Bardzo
chlonne podtoza wymagajg wstepnej impregnacji gruntem. Preparat naktadaé¢ zgodnie z instrukcja
producenta. Powtoke antygrafitti nanosi¢ na czota piyt.

Przygotowanie podio za pod gruntowanie ptyt

Podtoze musi by¢ stabilne i zwarte. Luzne czesci nalezy usung¢ a ubytki naprawi¢ szpachlg
cementowg. Powierzchnia musi by¢ wolna od kurzu, pytu, resztek farb i klejéw itp. Olej i tluszcz
zmy¢ a podtoze sptukac cieptg wodg pod wysokim cisnieniem aby zapewni¢ maksymalnie dobrg
przyczepnos$c

Sciany pola zwirowego wykanczaé kruszywem klejonym do uprzednio zagruntowanych $ciany
pola zwirowego. Do gdrnej krawedzi piyt przykleja¢ aluminiowe katowniki, do ktérych od
zewnetrznej strony przyklei¢ nalezy zwir. Od wewnatrz katownik stanowi¢ bedg ograniczenie dla
sypkiego zwiru, ktérego poziom nalezy uzupetni¢ do gérnej krawedzi katownika. Katowniki nalezy
podzieli¢ tak, aby dilugos¢ kazdego katownika odpowiadata diugosci pityty, do ktdérej bedzie
doklejony, w celu zniwelowania naprezen wynikajgcych z réznic temperatur.

Kruszywo wypetniajgce pola zwirowe nalezy zabezpieczyé przed przesypywaniem sie elastycznym
przezroczystym klejem na bazie zywicy poliuretanowej, najpierw kruszywo nalezy wymy¢, a
podioze wyréwnag,

Powtoka epoksydowa

Podtoze pod posadzke z zywicy epoksydowej musu mie¢ odpowiednig wytrzymato$¢ na Sciskanie
(minimum 25N/mm2). Powierzchnia musi by¢ réwna, lekko szorstka, mocna i sucha, oczyszczona
Z niezwigzanych czgstek .Préba ,pull of” nie powinna da¢ wyniku ponizej 1,5N/mm2. W razie
watpliwosci nalezy wykonac pole prébne.

Fragment podioza o niewystarczajgcej wytrzymatosci, mleczko cementowe, oraz fragmenty
zanieczyszczone olejami muszg by¢ usuniete mechanicznie, np. przez srutowanie lub frezowanie.
Staby beton musi zosta¢ usuniety, a usterki, takie jak ubytki i nieciggto$ci muszg by¢ w petni
widoczne. Wigksze nieréwnosci podioza muszg zostac¢ zeszlifowane lub naprawione.

W celu uzyskania réwnej powierzchni podioze musi by¢ wyréwnane i zagruntowane. Przed
aplikacjg, materialu podtoze musi mieé¢ otwarte pory. Bezposrednio przed aplikacja materiatu
podioze nalezy odpyli¢ i odkurzyc.

Przed aplikacja nalezy sprawdzi¢ wilgotnos¢ podtoza. Podtoze powinno mie¢ wilgotnosc < 4%.
Podtoze nalezy zagruntowac. Powloka gruntujgca musi by¢ ciggta, bez poréw, rownomiernie
pokrywa¢ podtoze. W razie koniecznosci powtoke gruntujgcg nanosi¢ w dwoch cyklach.

Powtoke z zywicy nanosi¢ zgodnie z instrukcjg producenta. W celu uzyskania jednolitej
powierzchni nalezy zachowaé ,mokre” krawedzie w czasie aplikacji.

Posadzke nalezy wykonywac i pielegnowaé zgodnie z instrukcja producenta.

Aby zapewnic¢ jednolito$¢ kolorystyczna, nalezy stosowaé materiat z jednej partii produkcyjnej.
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Podczas wykonywania posadzki nalezy zapewni¢ ubrania, rekawice i okulary ochronne.
W pomieszczeniach zamknietych, zapewni¢ nalezytg wentylacje i nie zbliza¢ sie z ogniem oraz
narzedziami iskrzgcymi.

6. KONTROLA JAKO SCI

Ogodlne zasady kontroli jakosci rob6t podano w specyfikacji technicznej ,Wymagania ogoéine”.
Wykonawca jest odpowiedzialny za catg kontrole robot i jakos¢ uzytych materiatow.

Wykonawca zapewni odpowiedni system i sprzet do badania jakosci rob6t na placu budowy i poza
nim. Wszystkie badania i pomiary wykonywane bedg zgodnie z wymaganiami norm technicznych.
Kontrola polega¢ powinna na:

- sprawdzeniu dostarczonego materiatu,

- sprawdzenie zabezpieczen antykorozyjnych,

- prawidtowosci potgczen,

- sprawdzenie mocowania elementdow,

- sprawdzeniu zgodnos$¢ z zatozeniami dokumentacijiprojektowej,

- sprawdzeniu przygotowanych podtozy,

- sprawdzeniu uzyskanych pozioméw,

- sprawdzeniu poprawnosci zamocowan siedzisk ioktadzin,

- sprawdzenie poprawnosci wykonywanych warstw malarskich i powtok nawierzchni schodéw.

8. ODBIOR ROBOT

Odbiér wykonanych prac powinien obejmowaé sprawdzenie:

= wymiarow,

= zgodno$ci z dokumentacja techniczne ispecyfikacjami,

= wykonhczenia powierzchni,

= zabezpieczenia antykorozyjnego (powtoki nie powinny posiadac pecherzy, odpryskow,

tuszczenia lub pekniec),
= rodzajow, liczby i wielkosci podkonstrukcji, (zgodnie z dokumentacja technicznag,ich
zamocowania idzialania),

= poprawnosci zamocowanych oktadzin,

= wysokos$¢ podniesionego pola zwirowego i jako$¢ uzupetnienia,

= poprawno$¢ zamocowan siedzisk,

= poprawno$¢ wykonanych powtok malarskich inawierzchniowych.
Odbiér rob6t obejmuje :

- odbior robét zanikajgcych lub ulegajgcych zakryciu,

- odbior ostateczny ( calego zakresu prac),

- odbior pogwarancyjny ( po uptywie okresu gwarancyjnego).
Odbiér rob6t zanikajgcych i ulegajacych zakryciu powinien obejmowac:
- poprawnos$¢ wykonania otwordw dla odprowadzeniawody
- poprawno$¢ przygotowania podiozy,
- poprawnos$é zamocowania elementéw mocujgcych,
- poprawnos$é zamocowania $cian fundamentowych,
Odbiér ostateczny dokonywany jest po calkowitym zakohczeniu robét na podstawie wynikéw
pomiaréw i badan jakosciowych. Odbiér pogwarancyjny dokonywany jest na podstawie oceny
wizualnej obiektu dokonanej przez Nadzér Inwestycyjny przy udziale Wykonawcy. Ogélne zasady
odbioru robét podano w specyfikacji , Wymagania ogoélne”. Jezeli w trakcie odbioru okaze sie, ze
jakies wymagania nie zostaty spetione lub tez ujawnity sie jakies$ usterki, nalezy uwzgledni¢ je w
protokole, podajgc jednoczesnie termin ich usuniecia lub uzupetnienia.

9. PODSTAWA PLATNO SCI

Ogodlne wymagania dotyczace ptatnosci podano w specyfikacji , Wymagania ogdine”.

Pfatnos¢ za jednostke obmiarowa roboty nalezy przyjmowac¢ zgodnie z postanowieniami Kontraktu,
obmiarem robét, oceng jakosci uzytych materiatéw i jakosci wykonania robét, na podstawie
wynikéw pomiaréw i badan.

Cena wykonania rob6t obejmuije :

- badania laboratoryjne robét i materiatéw i technologii wraz z opracowaniem dokumentaciji,

- zakup i ustawienie rusztowan i pomostéw do wykonywania prac przy $cianach lub prace ze

zwyzki

- koszt pracy rusztowan lub zwyZzki,
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- zakup i dostarczenie materiatow, sprzetu i urzgdzen oraz ich sktadowanie,

- ubezpieczenie na czas transportu/dostawy i sktadowania,

- roboty tymczasowe i towarzyszgce niezbedne do wykonania prac zasadniczych, w tymkoszty
tymczasowych potaczen, zabezpieczen itp.

- roboty przygotowawcze,

- roboty zasadnicze wraz z wszelkim niezbednym wyposazeniem ipodkonstrukcjami,

przygotowaniem poditozy,

- wyw0z z terenu budowy materiatéw zbednych,

- uporzgdkowanie terenu budowy po robotach.

10 PRZEPISY ZWIAZANE

PN-EN 12467:2009 ,Plyty ptaskie wtoknisto —cementowe

PN-EN 13501-1:2002 Klasyfikacja ogniowa wyrobéw budowlanych i elementéw budynkéw — Czesé
1: Klasyfikacja na podstawie wynikdw badan reakcji na ogien

PN-B-06200:20002 Konstrukcje stalowe z cienkosciennych ksztattownikéw profilowanych na
zimno. Wymagania i badania techniczne przy odbiorze.

PN-EN 1090-2:2008 Wykonanie konstrukcji stalowych i aluminiowych. Czes$¢ 2. Wymagania
techniczne dotyczace konstrukcji stalowych.

PN-EN 1504-3:2006 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych- Definicje ,
wymagania, sterowanie jakoscig i ocena zgodnosci
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