SPECYFIKACJE TECHNICZNE WYKONANIA | ODBIORU ROBOT. ST-01 Dodatkowe barierki i pinezki ostrzegawcze.

UNIA EUROPEJSKA [N
EUROPEJSKI FUNDUSZ (IR
ROZWOJU REGIONALNEGO * ok

PROGRAM REGIONALNY

NARODOWA STRATEGIA SPOINOSCI

nazwa zamowienia:

PAWILON WYSTAWOWY POD NAZWA CENTRUM DIALOGU ,PRZELOMY”

PRZY PLACU SOLIDARNOSCI W SZCZECINIE, DZ. NR.10/5, 14/4, 2/5, 15/2 OBREB NR 1030 SZCZECIN SRODMIESCIE
ORAZ DZ. NR 1 OBREB 1037 SZCZECIN SRODMIESCIE

SPECYFIKACJE TECHNICZNE
ST - 01. Dodatkowe barierki i pinezki ostrzegawcze.

kody CPV: 45200000-9 Roboty budowlane w zakresie wznoszenia kompletnych obiektéw budowlanych

adres obiektu:
Plac Solidarnosci, Szczecin

zamawiajacy:
Muzeum Narodowe w Szczecinie
ul. Staromiyhska 27, 70 — 561 Szczecin

jednostka projektowa:
KWK Promes architekt Robert Konieczny
ul. Rymera 3/5, 40 — 048 Katowice

opracowanie:
arch. Mariusz Pawlus

KWK Promes
czerwiec 2015
1



SPECYFIKACJE TECHNICZNE WYKONANIA | ODBIORU ROBOT. ST-01 Dodatkowe barierki i pinezki ostrzegawcze.
SPIS ZAWARTOSCI

1. WSTEP

2. MATERIALY

3. SPRZET

4. TRANSPORT | SKLADOWANIE
5. WYKONANIE ROBOT

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
8. PRZEJECIE ROBOT

9. PODSTAWA PLATNOSCI

10. PRZEPISY ZWIAZANE

KWK Promes
czerwiec 2015
2



SPECYFIKACJE TECHNICZNE WYKONANIA | ODBIORU ROBOT. ST-01 Dodatkowe barierki i pinezki ostrzegawcze.

1. WSTEP
1.1 Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Roboét (STWIOR) sg
wymagania dotyczace wykonania dodatkowych przeset balustrad zewnetrznych oraz zabezpieczenia
krawedzi placu pinezkami ostrzegawczymi, w zagospodarowaniem Placu Solidarnosci w Szczecinie.

1.2 Zakres stosowania specyfikacji

Specyfikacja Techniczna (STWIOR) stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zleceniu i realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.3

1.3 Zakres robot objetych specyfikacja

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji Technicznej dotycza prowadzenia robét obejmujgcych:

— prace przygotowawcze w obrebie przeset koncowych i wykonanie przeset przelotowego i koncowego,
— dostawe i montaz pinezek ostrzegawczych

wraz z pracami przygotowawczymi i porzgdkowymi.

1.4 Ogdélne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robdét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonanych robét oraz za ich zgodnosé

z dokumentacjg projektowa, specyfikacjami technicznymi oraz poleceniami nadzoru inwestycyjnego.
Ogodlne wymagania dotyczgce robo6t podano w specyfikacji , Wymagania ogolne”.

Wykonawca opracuje dokumentacje warsztatowg i przedstawi do akceptacji Inzynierowi oraz
Projektanta przed przystapieniem do zamowienia i wykonania balustrad.

2 MATERIALY

2.1 Balustrady zewnetrzne

—przesta balustrady wykonane z ram ze stali ocynkowanej dostarczanych na plac budowy i
przykrecanych do wczesniej przygotowanej podstawy; przesta skrecane ze sobg Srubami
-3 typy przeset:

—przelotowe:

—2 stupki: 2 spawane ptaskowniki 80x5 mm i 35 x10 mm

—pochwyt: 2 spawane ptaskowniki 80x10 mm i 70x10 mm

—konhcowe:

-2 stupki: 2 spawane ptaskowniki 80x5 mm i 35 x10 mm oraz 80x10 mm i 70x10 mm

—pochwyt: 2 spawane ptaskowniki 80x10 mm i 70x10 mm

—narozne

-3 stupki: 2x 2 spawane ptaskowniki 80x5 mm i 35 x10 mm oraz stupek narozny: 3 spawane

ptaskowniki 80x10mm i 2x 35x10 mm

—pochwyt: 2 spawane ptaskowniki 80x10 mm i 70x10 mm
—podstawa: marka ze stali ocynkowanej 100x100x10 mm z 4 otworami & 20 mm; marka nakfadana na
4 gwintowane trzpienie @ 18 mm (poziomowanie marki przy uzyciu nakretek); trzpienie mocowane sg
na gtebokos¢ min. 12cm w plycie zelbetowej dachu na kotwach chemicznych (np. HILTI); izolowane
hydroziloacjg w ptynie np. KEMPEROL 2K-PUR
—na tak przygotowang podstawe naktadane sg ramy/ptyty stalowe ocynkowane, przykrecane do
podstawy nakretkami
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—wypetnienie przeset: siatka ocynkowana wraz z zestawem uchwytéw napinajgcych mocowanych do
ramy i stalowych wspornikéw umieszczonych pomiedzy ptytami placu (siatka: linka @ 1.5 mm, oczka
40mm); produkt referencyjny: JAKOB INOX LINE.
Lokalizacja,szczegdéty wedtug rzutdw i detali w dokumentacji projektowej.

Uwaga:
Wykona¢ opracowanie warsztatowe i przedstawi¢ do akceptacji projektanta.

2.2 Betonowa stopa fundamentowa pod stupek barierki

- stopa betonowa C8/10 z oporem dwustronnym (cement portlandzki 32,5 do zaprawy)
- gtebokos¢ posadowienia min. 90cm

- do produkcji obrzezy nalezy stosowaé beton wedtug PN-B-06250 , klasy C 25/30.

- dopuszczalne odchytki wymiaréw obrzezy szeroko$¢ i wysokosé + 3 .

2.3 Pinezki ostrzegawcze ze stali nierdzewnej

Pinezki wykonane ze stali nierdzewnej o parametrach:
— duza odpornos¢ na Scieranie
— odpornos¢ na UV
— odpornos¢ na dziatanie soli drogowej
— odpornos¢ na zanieczyszczenia atmosferyczne
— maksymalna wysoko$¢ kapelusza 6mm
— maksymalna srednica kapelusza pinezki 30mm

W ptytach betonowych placu nalezy nawierci¢ otwory o srednicy 8mm i gtebokosci maks. 25mm.
Pinezki montowane do ptyt betonowych w rozstawie 7,6x7,6 cm przy uzyciu kotwy chemicznej.

Uwaga:
Pinezki i klej nalezy przedstawi¢ do akceptacji projektanta.

3. SPRZET

Ogdlne wymagania i ustalenia dotyczace sprzetu okreslono w specyfikacji technicznej ST- 00.
Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie odniesie niekorzystnego
wptywu na jakos¢ wykonywanych robot. Sprzet uzywany do roboét powinien by¢ zaakceptowany przez
Inwestora
Rodzaj i ilos¢ zastosowanego sprzetu musi zapewnia¢ wykonanie robot zgodnie z dokumentacjg
projektowg oraz specyfikacjg techniczng w terminie zatozonym w harmonogramie zaakceptowanym
przez Inwestora.

4. TRANSPORT | SKLADOWANIE

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich $rodkow transportu, ktore nie
wptyng na jakos¢ wykonywanych robaot.

Materiaty przewozone na s$rodkach transportu powinny by¢ zabezpieczone przed ich
przemieszczeniem i uktadane zgodnie z warunkami transportu wydanymi przez ich wytworce.
Arkusze i zwoje blachy tytan-cynk muszg by¢ przechowywane w dobrze wentylowanym, ostonietym
suchym magazynie, w statej temperaturze, tak aby unikng¢ skraplania sie pary wodnej na blasze.
Arkusze i zwoje powinny by¢ przechowywane na drewnianych paletach.

Czas magazynowania na placu budowy nalezy skroci¢ do niezbednego minimum.
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5. WYKONANIE ROBOT

Wykonawca przygotuje modele wszystkich elementéw wymienionych w niniejszej ST w skali 1:1
do akceptacji IK oraz projektanta w miejscu wskazanym przez IK. Produkcja i montaz moze nastgpi¢
dopiero zaakceptowaniu wzoru przez IK i projektanta.

Przed wykonaniem prac montazowych nalezy sprawdzi¢ wymagang jakos¢ materiatéw, ktéra
powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez zaswiadczenie o jakosci lub znakiem kontroli
jakosci zamieszczonym na opakowaniu lub innym rownorzednym dokumentem.

Nie dopuszcza sie stosowania do rob6t materiatow, ktérych wtasciwoséci nie odpowiadajg
wymaganiom technicznym. Nie nalezy stosowaé¢ rowniez materiatéw przeterminowanych (po okresie
gwarancyjnym).

Prace na wysokosciach nalezy wykonywac¢ z prawidtowych rusztowan, drabin lub z pomostow
opieranych na konstrukcji. Stosowane rusztowania powinny posiada¢ niezbedne atesty, certyfikaty i
dopuszczenia. Kazde rusztowanie stawiane na budowie musi posiada¢ dokumentacje techniczna.
Dokumentacje techniczng moze stanowic¢ instrukcja montazu i eksploatacji rusztowan opracowana
przez producenta rusztowania i/lub projekt techniczny sporzgdzony dla konkretnego przypadku
rusztowania, ktory nie jest objety instrukcjg montazu i eksploatacji lub tez takiej instrukcji nie posiada.
Kazdorazowo rusztowanie musi by¢ dopuszczone do uzytkowania przez uprawnione osoby nadzoru
technicznego. Wymagane sg réwniez przeglady okresowe zgodnie z warunkami okreslonymi dla
danego typu rusztowania. Pracownicy powinny by¢ zabezpieczeni przed upadkiem pasem
bezpieczenstwa przymocowanym do konstrukcji.

Nalezy sprawdzi¢ zgodnos$¢ wymiarow, wedtug zestawienia projektowego.

Minimalna wysokos$¢ balustrady, mierzona do wierzchu poreczy powinna wynosic¢ 1,1m.
Sposdb mocowania balustrady do schodéw lub pomostu powinien by¢ taki, aby pod obcigzeniem sitg
skupiong co najmniej 500N, przytozona prostopadle w najmniej niekorzystnym punkcie nie nastapity
trwate odksztatcenia balustrady.

Roboty Slusarskie nalezy wykonywac zgodnie z detalami projektowymi.

Materiaty powinny by¢ oczyszczone z rdzy, zgorzeliny, smaru, brudu itp.

taczone czesci tgczonych przylegajgcych do siebie powinny byé zabezpieczone przed korozjg.
taczone czesci powinny miec¢ powierzchnie oczyszczone, a nierdwnosci powstate po cieciu usuniete.
Uwaga! Elementy balustrad wykona¢ na podstawie zweryfikowanych, obmiaréw rzeczywistych,
wykonanych na obiekcie.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogodlne zasady kontroli jakosci rob6t podano w specyfikacji technicznej ,Wymagania ogdéine”.
Wykonawca jest odpowiedzialny za catg kontrole robét i jakosé uzytych materiatow.
Wykonawca zapewni odpowiedni system i sprzet do badania jakosci robot na placu budowy i poza nim.
Wszystkie badania i pomiary wykonywane bedg zgodnie z wymaganiami norm technicznych.
Kontrola polega¢ powinna na:
- sprawdzeniu dostarczonego materiatu,
- sprawdzenie zabezpieczen antykorozyjnych,
- prawidtowosci potgczen,
- sprawdzenie mocowania elementow,
- sprawdzeniu zgodnos$¢ z zatozeniami dokumentacji projektowej,
- sprawdzeniu przygotowanych podtozy,
- sprawdzeniu uzyskanych pozioméw,
- sprawdzeniu poprawnosci zamocowan siedzisk i oktadzin,
- sprawdzenie poprawnosci wykonywanych warstw malarskich i powtok nawierzchni schodow.

8. PRZEJECIE ROBOT

Odbidr wykonanych prac powinien obejmowac sprawdzenie:
= wymiarow,
» zgodnosci z dokumentacja techniczne i specyfikacjami,
= wykonczenia powierzchni,
» zabezpieczenia antykorozyjnego (powtoki nie powinny posiada¢ pecherzy, odpryskoéw,
tuszczenia lub peknigc),
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= rodzajow, liczby i wielko$ci podkonstrukgji, (zgodnie z dokumentacjg techniczna, ich
zamocowania i dziatania),
* poprawnosci zamocowanych oktadzin,
» wysokosé podniesionego pola zwirowego i jakos¢ uzupetnienia,
= poprawnos$¢ zamocowan siedzisk,
= poprawnos$c¢ wykonanych powtok malarskich i nawierzchniowych.
Odbidr robét obejmuje :

- odbidr robot zanikajgcych lub ulegajacych zakryciu,

- odbiér ostateczny ( catego zakresu prac ),

- odbiér pogwarancyjny ( po uptywie okresu gwarancyjnego ).
Odbidr robot zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu powinien obejmowac:
- poprawnos¢ wykonania otworow dla odprowadzenia wody
- poprawnos¢ przygotowania podtozy,
- poprawno$¢ zamocowania elementéw mocujgcych,
- poprawnos$¢ zamocowania $cian fundamentowych,
Odbidr ostateczny dokonywany jest po catkowitym zakonczeniu robét na podstawie wynikéw pomiaréw
i badan jakosciowych. Odbiér pogwarancyjny dokonywany jest na podstawie oceny wizualnej obiektu
dokonanej przez Nadzoér Inwestycyjny przy udziale Wykonawcy. Ogdlne zasady odbioru robét podano
w specyfikacji , Wymagania ogdélne”. Jezeli w trakcie odbioru okaze sie, ze jakieS§ wymagania nie
zostaty spetnione lub tez ujawnity sie jakie$ usterki, nalezy uwzgledni¢ je w protokole, podajgc
jednoczesnie termin ich usuniecia lub uzupetnienia.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogdlne wymagania dotyczgce ptatnosci podano w specyfikacji ,WWymagania ogdine”.

Nie beda realizowane odrebnie jakiekolwiek pfatnosci za roboty slusarskie realizowane w oparciu o
niniejszg STWIOR. Cena wykonania tych robét ma by¢ na zasadach ogdlnych wliczona w scalong pozycje
rozliczeniowg Wykazu Kwot Ryczattowych, ktdrej rozliczenie wymaga wykonania i ukonczenia robét
Slusarskich oraz innych robét zwigzanych z tymi robotami.

Platnosc¢ za pozycje rozliczeniowg Wykazu Kwot Ryczattowych realizowang w oparciu o niniejszg
STWIOR nalezy przyjmowac¢ zgodnie z postanowieniami Kontraktu, Zatwierdzonymi Dokumentami
Wykonawcy, oceng jakosci uzytych materiatow i jakosci wykonania robot, na podstawie wynikéw pomiaréw i
badan.

Cena wykonania robdt slusarskich obejmuije:

- prace przygotowawcze,

- badania laboratoryjne materiatow, wraz z opracowaniem dokumentacji,

- zakup i dostarczenie materiatéw,

- dostarczenie sprzetu i urzadzen oraz ich sktadowanie,

- przygotowanie podtoza,

- dostarczenie i montaz rusztowan, pomostow, podnosnikow,

- koszt czasu pracy rusztowan, pomostow, podnosnikéw,

- prace zasadnicze — roboty Slusarskie wraz z zabezpieczeniami antykorozyjnymi i uzupetnieniem
uszkodzonych w trakcie transportu i montazu pokry¢ antykorozyjnych,

- rozebranie, wywoz rusztowan, pomostow podnosnikéw,

- wywoz z terenu budowy materiatow zbednych,

- wykonanie okreslonych w postanowieniach umowy badan, pomiaréw, i sprawdzen robot,

- uporzgdkowanie placu budowy po robotach.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

- PN-B-06200:20002

Konstrukcje stalowe z cienkosciennych ksztattownikéw profilowanych na zimno. Wymagania i badania
techniczne przy odbiorze.

- PN-87/B-06200

Konstrukcje stalowe budowlane. Wymagania i badania.

- PN-88/H-84020
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Stal niestopowa konstrukcyjna ogolnego przeznaczenia. Gatunki.
- PN-EN 501
Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobow z cynku do pokry¢ dachowych
uktadnych na ciggtym podiozu
- PN-EN 29454-1
Topniki do lutowania miekkiego. Klasyfikacja i wymagania.
- PN-EN 22768-01:1999
Odchyitki wymiaréw nietolerowanych
- PN-B-06200:2002
Konstrukcje stalowe z cienkowarstwowych ksztattownikéw profilowanych na zimno
- PN-EN 10168
Wyroby stalowe- Dokumenty kontroli-Wykaz informacji opisem
- PN-84/H-74220
Rury stalowa bez szwu ciggnione i walcowane ogolnego przeznaczenia.
- PN-ISO 1127:1999
Rury ze stali nierdzewnych. Wymiary, tolerancje i teoretyczne masy na jednostke diugosci
- PN-1S04200:1998
Rury stalowe bez szwu i ze szwem o gfadkich koncach. Wymiary, i masy na jednostke diugosci
- PN-85/B-01805
Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie. Ogoélne zasady ochrony.
- PN-87/M - 69008
Spawalnictwo. Klasyfikacja konstrukcji spawanych.
- PN-78/M-69011
Spawalnictwo. Ztgcza spawane w konstrukcjach stalowych. Podziat i wymagania.
- PN-75/M-69014
Spawanie tukowe elektrodami otulonymi stali weglowych i niskostopowych
- PN-73/M-69015
Spawanie tukiem krytym stali weglowych i niskostopowych
- PN-75/M - 69703
Spawalnictwo. Wady ztgczy spawanych. Nazwy i okreslenia.
- PN-85/M — 69775
Spawalnictwo. Wadliwos¢ ztgczy spawanych. Oznaczenie klasy wadliwosci na postawie ogledzin
zewnetrznych.
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